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Číslo zakázky

AERO TECHNOLOGY & HYDRAULICS
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Číslo výkresu

List č.

Název

Měřítko

Formát výkresu

Vypracoval

Schválil

Datum

Zn. materiálu

Hmotnost [kg]

Číslo verze

CAD - dft.

Rozměr

[ mm ]

Te
nt

o 
vý

kr
es

 je
 d

uš
ev

ní
m 

ma
je

tk
em

 f
irm

y 
Jih

os
tr

oj
 a

.s.
  

Ne
sm

í b
ýt

 b
ez

 
na

še
ho

 s
ou

hl
as

u 
ko

pí
ro

vá
n 

, r
oz

mn
ož

ov
án

 n
eb

o 
po

sk
yt

ov
án

 t
ře

tím
 

os
ob

ám
. V

yh
ra

zu
je

me
 s

i v
eš

ke
rá

 p
rá

va
. 
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ISO-E
Metoda zobrazování
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Všeobecný parametr
drsnosti povrchu Ra

Datum

Typ výrobku

Neoznačené hrany a přechody bez otřepů ,
max. zaoblení R0,2 ( 0,2x45° )

Všeobecné tolerance dle ČSN ISO 2768.
Třída přesnosti :

[ Jm ]

SEE THE TABLE
VIZ TAB.

SEE THE TABLE - TYPE
VIZ TABULKA - TYP
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EVOLVENTNÍ DRÁŽKOVÁNÍ
INVOLUTE SPLINE
SAE CC 12/24 DP 17T
Mmax = 1300 Nm
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PRAPRAPRAPRAVOTOČIVÉVOTOČIVÉVOTOČIVÉVOTOČIVÉ    
CLOCKWISE 

250 - 2000 170 189,0 173,0 229,5 291,6 63,5 88,9 50,8 M12 22 38,1 70,0 35,7 M12 22 QHD2QHD2QHD2QHD2----150R150R150R150R----S06D29S06D29S06D29S06D29----SE07E05SE07E05SE07E05SE07E05----N.057N.057N.057N.057  
133 250 - 2200 180 183,0 161,0 222,0 286,1 63,5 88,9 50,8 M12 22 38,1 70,0 35,7 M12 22 QHD2QHD2QHD2QHD2----133R133R133R133R----S06D29S06D29S06D29S06D29----SE07ESE07ESE07ESE07E05050505----N.057N.057N.057N.057  
100 350 - 2700 230 158,5 143,0 208,0 270,1 63,5 88,9 50,8 M12 22 38,1 70,0 35,7 M12 22 QHD2QHD2QHD2QHD2----100100100100RRRR----S06D29S06D29S06D29S06D29----SE07E05SE07E05SE07E05SE07E05----N.057N.057N.057N.057 188 9811 
                   
                   
                       
 

 
                     

                      

GEOM. OBJEMGEOM. OBJEMGEOM. OBJEMGEOM. OBJEM    
DISPLACEMENT 

[cm3]    

SMĚR OTÁČENÍSMĚR OTÁČENÍSMĚR OTÁČENÍSMĚR OTÁČENÍ    
ROTATION 

[-]    

ROZSAH OTÁČEKROZSAH OTÁČEKROZSAH OTÁČEKROZSAH OTÁČEK    
SPEED RATE 

[min-1]    

MAX. TRVALÝ TLAKMAX. TRVALÝ TLAKMAX. TRVALÝ TLAKMAX. TRVALÝ TLAK    
MAX. CONT. PRESSURE 

[bar]    

AAAA    A1A1A1A1    BBBB    (C)(C)(C)(C)    ØØØØDDDD    EEEE    FFFF    GGGG    HHHH    ØIØIØIØI    JJJJ    KKKK    LLLL    MMMM    TYP (ČÍSLO VÝKRESU)TYP (ČÍSLO VÝKRESU)TYP (ČÍSLO VÝKRESU)TYP (ČÍSLO VÝKRESU)    
TYPE (DRAWING NUMBER)    

ČÍSLO ZAKÁZKYČÍSLO ZAKÁZKYČÍSLO ZAKÁZKYČÍSLO ZAKÁZKY    
PURCHASE CODE 

ROZMĚRROZMĚRROZMĚRROZMĚR    
DIMENSION [mm]    

5. ROZSAH OKOLNÍ TEPLOTY: -40 až +55 °C 
   AMBIENT TEMPERATURE RANGE: -40 to +55 °C 
4. PROVOZNÍ TEPLOTA: MINIMÁLNÍ -20 °C; PROVOZNÍ 0 - 80 °C; KRÁTKODOBĚ 100 °C 
   OPERATING TEMPERATUE RANGE:MIN. -20°C; CONTINUOUS 0 - 80°C; INTERMITTENT 100°C 
3. PŘÍRUBA A VENKOVNÍ ČÁST HŘÍDELE KONZERVOVÁNY OLEJEM. 
   FLANGE AND SHAFT ARE PRESERVING BY OIL. 
2. SMĚR OTÁČENÍ JE DÁN PŘI POHLEDU NA HNACÍ HŘÍDEL – ČERPADLO MŮŽE BÝT POUŽITO 

POUZE V UDANÉM SMĚRU OTÁČENÍ. 
ROTATION WAY IS GIVEN IN THE LOOK AT THE FREE SHAFT END – THE PUMP CAN BE USED 
IN GIVEN ROTATION ONLY. 

1. ZOBRAZENO JE PRAVOTOČIVÉ ČERPADLO. 
THE CLOCKWISE PUMP IS DRAWN. 
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ČERPADLO ZUBOVÉ 
GEAR PUMP
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